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Vorwort

Die vorliegende Norm enthélt die Internationale Norm 1SO 857-1:1998 ab Abschnitt 5 sowie in ISO 857-1
nicht enthaltene Inhalte aus den Normen der Reihe DIN 1910. Durch die teilweise Ablosung von
DIN ISO 857-1:2002 durch DIN EN 14610:2005 wurde es notwendig, die nicht in DIN EN 14610:2005
enthaltenen inhalte aus I1SO 857-1:1998 ebenfalls in diese nationale Norm zu Ubernehmen. Damit sind
einige fir das Schweiken und die Einteilung der Prozesse wichtige Begriffe und Gliederungen der
zuriickgezogenen Normen DIN 1910-1, DIN 1910-4, DIN 1910-5 und DIN 1910-10 weiterhin erfasst.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der NA 092-00-06 AA ,Darstellung und Begriffe
(DVS AG | 4)" im Normenausschuss Schweilitechnik.

Das alphabetische Verzeichnis enthalt samtliche in DIN EN 14610 und DIN 1910-100 definierten Begriffe.
Die deutschen Begriffe sind den englischen und franzosischen Begriffen nach alphabetischer Ordnung
vorangesteilt.

Darliber hinaus wurden Begriffe und Definitionen, die bereits in DIN EN 14610:2005-02 enthalten sind,

nicht in dieser Norm aufgenommen, um Mehrfachdefinitionen zu vermeiden. Begriffe, die im DIN-
Fachbericht CEN/TR 14599:2005-08 enthalten sind, wurden in dieser Norm identisch Ubernommen.

Anderungen
Gegeniiber DIN ISO 857-1:2002-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt der Internationalen Norm ab Abschnitt 5 bernommen.

b) Folgende Prozesse, Methoden oder Einteilungsmerkmale wurden aus den Normen der Reihe
DIN 1910 aufgenommen:

1) Zuordnung der Schweildprozesse zur Gesamtgruppe der Fertigungsverfahren;
2) Grundbegriff Schweilten;
3) Gliederung des Auftragschweiftens,

4) graphische Darstellung der Einteilung der Prozesse zum Fligen durch Schweillen von Metallen,
der Schutzgasschweil3prozesse und der Widerstandsschweillprozesse;

5) Einteilung nach Art des Lichtbogens;

6) Einteilung nach der Art der Stromzufiihrung, Art des Stromes sowie nach dem zeitlichen Verlauf
von Strom und Kraft;

7) Einteilung nach der Lieferform bzw. Ausfithrung des nichtlichtbogentragenden Schweillzusatzes.
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